Bezazbestowe sznury uszczelniajgce
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HIGH PRESSURE
GLASS SOLUTION

Szczeliwo Ciénienie (bar)  |Temperatura (°C) | Predkos¢ (m/s
: o _Chinienis () Honyisiatiin CQURmet IO || asnieanie
ozn. Opis B 5 8 (vin v B E :
= : . r 3 woda, stabe kwasy i zasady,
% 7100 Z impregnacjg PTFE 30 100 | 200 (-200 | +300| 15 0-14 przemyst papierniczy
B : ; : - +450V " goraca woda, para, gazy,
= | 7000 z impegnacja grafitowa 30 ( 200 | 300 ([-200 46502 115 0-14 oleje, rozpuszczalniki
: : lotne weglowodory,
% 6500 z impregancjg PTFE 20 ( 100 | 300 [-200 | +280| 20 2 0-14 oleje mineralne, gazy obojetne
TR x +450" petrochemia, rafinerie, energetyka,
% 6400 z inhibitorem korozji 20 [ 100 | 300 [-220 45502 10 2 0-14 gazy obojetne +2000°C
=] wilaczane pierscienie z folii +450Y elektrownie jadrowe, para,
g 6300 grafitowe 0 gestodci 1,2-1,8 gem? = 30 | 500 |-220 +5502 . 2 0=l gazy obojetne +3000°C
W kazda przedza wzmocniona siatka B _ - +450" 0 _ para gazowa, chemia, zwlaszcza do zamknietych
W 6210 z drutu ze stali nierdzdewne] 500 |-220 +6502 0-14 pierscieni w zaworach, gazy obojetne +1000°C
= kazda przedza wzmocniona siatkg +4501 cieptownie i elektrownie, rafinerie,
E 6200 z drutu ze stali nierdzewnej 30 | 250 | 500 (-220 | e5nm 5 2 0-14 gazy obojetne +1000°C
+450% elektrownie, przemyst chemiczny,
Y | 6100 czysta przedza bez dodatkéw 20 [ 100 | 250 |-220 |ZeEm| 10 | 15 | 014 | Goivine ay Obo}‘etne '+ 1000
= PTFE/przedza grafitowa > petrochemia, goraca woda, papiernie,
E Sl _ - zamiennik przedzy 5400 GORE GFO A ||t | ety | BT et - s zywnos¢, chemia, aptekarstwo
PTFE /grafit do pomp przedza chemia, do pomp, zwtaszcza
S sa00 | (NN GORE G34 - PTFE 20 IF120° | 2008 | S1000 | picO = 25 2| 014 | \ysokaciénieniowych
o > . O Sy . 2
grafit do wysokich cisniery do pomp tiokowych i zaworéw,
g 5300 W z impregnacja PTFE - | 300 | 600 |-100 | +280 - 2 0-14 chemia, elektrownie i ciepfownie
z impregnacja PTFE . |z v chemia, elektrownie i ciepfownie,
E 5200 ioleﬁam silikonowym 15 || 130 200 [ +280| 10 2 0-12 pompy ttokowe
= czysta wyprana przedza 3 = N i o zwlaszcza do tlenu, zywnosci, dla
g2 |s110 z impregnacja PTFE Lo || St R L przemysiu farmaceutycznego, agresywnej chemii
® : " 7 - P _ woda pitna, chemia,
E 5100 tylko z impregnacja PTFE 150 | 250 |-200 | +280 0-14 rafinacja cukru, papiernie
e wyrownanie obu przedzy R = T oleje mineralne i syntetyczne, para,
4220 ‘}:{Kﬁfm "Zebra" olejem silikonowym 20 | 150 | 200 (-100 | +280( 20 312 | Gape kwasy, $rodek scierny, papiernie
v wzocnienie PTFE/grafitowe+aramidowe srodek Scierny, papiernie,
4210 m w narozach + olej silikonowy 20 | 200 | 300 |-100 | +280| 20 2 3-12 cementownie, kopalnie
Impregnacja PTFE/aramid/grafit R i serwopompy, medium scierne,
(2R _ + PTFE + olej silikonowy 2|t || R || st | e : o papiernie, szlamy
wyréwnanie obu przedzy E 2 cementownie, medium scierne,
A120 "Zebra" olejem paraﬁnowyrn 207 [F200° [ 3007 =100 52801 0 : 3-12 | \oda éciekowa
—— wzmocnienie PTFE + aramid medium scierne, papiernie,
4110 w narozach + olej parafinowy 20 | 200 | 300 (-100 | +280| 10 2 3-12 rafinacja cukru, kopalnie
T RN AR z impregnacjg PTFE by = medium szlifierskie i Scierne,
4100 i ol bt e 20 | 100 | 180 |-100 | +280| 10 | 2 |3-12 | j VT T
przedza aramidowa staplowa 5 o gazy ohojetne, oleje,
[=] 3300 + impregnacja PTFE + olej su}ﬁkcnowy G |URE G Ry 15| 2712 | edium scierne, rozpuszczalniki
= - ciaggly aramid z impregnacja I x medium szlifierskie, bitumen,
g 3200 PTFE + olej silikonowy 25 | 100 | 100 (-100 | +280( 20 1.5 |3-12 para, rozpuszalniki neutralne
< ETET s ciggly aramid z impregnacja silny $rodek scierny, szlam,
3100 PPN P PTEE + olej parafinowy 25 100 100 |-100 | +280| 20 1,5 | 3-12 muf, 2uzel
§ 2230 | EEEERENEEEE | 2 mpreonach grafitowa /lojem| 20 | 20 | 50 | -10 | +180| 8 | 1,5 |4-10 %‘;JSGSF;‘Z’Z%I;ﬁfipnfjtcéﬁ'r?;k'-
2220| |NEEESSRENAE | zimoregnacaPTEignfiows | 20 | 20 | 50 | S0 | +180| 10 | 2 |2-12 | Pare. woda slabe kuasy oleje
% 2210 z impregnacjg PTFE 20 20 80 -50 | +180| 10 2 2-12 | zywnosc, rozpuszczalniki
; : = woda osmotyczna i pitna,
E 1140 z impregnacja PTFE 10 50 50 10 | +100 5 1 6-9 2ywnosd, stabe kwasy
=130 [N | :imoeonac grafitowa/fojem | 10 | 50 | 50 | -10 | +100| 4 | 1 | 69 | roztwory neutraine, woda,
x gazy, para
@ z impregnacja tojem woda zimna, doptywowa
o 1120 — i czerwonym tlenkiem Zelaza 1 2 SE] |l = > 1 & pompowana, ch):u autoklawdéw
|10 W | zimpregnadia fojem 10| 50| 50| -10| +80] 3| 1 |69 fé’!“&‘éi&!fﬁ.ﬁ? Bl
= : : ; ; d ka olej
g 1180 | N | - mpregnac grafitowa /fojem [ 20 | 30 | 40 | -20 | +120| 10 | 5 |4-10 [ WOGE s"c‘i?erlfo»av:,esjsﬁa o
ekl : . ; v papiernie, woda morska,
o\" 1170 ,J z impregnacjg PTFE 35 50 60 30 | +180| 13 5 2-12 woda pitna, woda éciekowa
o ¥ . . %
S o e | - impregnacja tojem 15 30 30 | -20 | +120 8 3 4-8 | woda morska, woda pitna, zywnosc¢
z impregnacjg wazeling / S = X } = roztwory neutralne, oleje,
g 0021| N | oskierm/ grafitem | a0 i 2 | 312 | gazy, stabe zasady
3 | 0011 z impregnacjg PTFE 100 - | 140 -40 | +280 8 2 3-12 | para, stabe kwasy
E! pompa wirowa E pompa tlokowa zawor ) wartosc¢ dla gazu oksydacji 2 wartosc dla pary
Pakowanie
0 [mm] 3 | a4 | 5 [ 6 | 8 ] 10 12 ] 14 ] 15 ] 16 | 18 19 | 20 | 22 | 24 | 25
Rozmiar szpuli (e x diugosc) 200 x 100 350 x 150 350 x 250
Dtugos¢ zavoju [m] 240 120 80 60 30 20 60 45 40 40 30 25 25 20 15 15
Orientacyjna waga [kg] 35 3 3 3 3,5 3 12 12 12 18 135 135 18:5 13,5 13,5 13,5
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